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ABSTRACT: 

A short, multi-color, web-fed rotary printing press for job printing utilizes a vertical stack of bridge 
printing units which are supported by horizontally shiftable frame sections. The rubber blanket 
cylinder of each printing unit is at least twice as large as its associated printing cylinder but is 
always a whole number multiple in size. The printing cylinder in each printing unit rests on the 
upper half of its associated rubber blanket cylinder. 
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@ Mehrfarbenroilenrotationsdruckmaschine fur Akzidenzdruck 

@ Bei einer kurzen Mehrfarbenroilenrotationsdruckmaschine 
niedriger Bauart fur Akzidenzdruck mit einer Vielzahl von 
1/1-Druckeinheiten ist ein Gummituchzylinder mindestens 
doppelt so groB wis dar Formzylinder, jedoch immer ein 
ganzzahliges Mehrfaches, wobei der Formzylinder auf der 
Peripherie der oberen Halfte des Gummituchzylinders auf- 
Hegt. 
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Die Erfindung betrifft eine Mehrfarbenrollenrota- 
tionsdruckmaschine fur Akzidenzdruck entsprechend 
dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Durch ein Prospekt der Firma MAN-Roland Druck- 
maschinen AG, (DE), ist eine Mehrfarbenrollenrota- 
tionsdruckmaschine mit acht Farbwerken fur Akzidenz- 
druck bekanntgeworden (Prospekt Nr. 235 850 
d/4.90.5pd; Polyman von der DRUPA 1990X welche in 
horizontaler Anordnung aus einem Rollenwechsler, vier 
hintereinander angeordneten Druckwerken fur acht 
Druckfarben, einem Trockner, einer Kiihleinheit, einer 
Wendestangeneinheit sowie einem Falzapparat besteht 
Dabei sind die Farbwerke fur die Druckeinheiten der 
Druckwerke einmal unterhalb der waagerecht verlau- 
fenden Papierbahn und einmal oberhalb der Papierbahn 
angeordnet(Fig.6). 

Nachteilig bei der genannten Mehrfarbenrollenrota- 
tionsdruckmaschine ist die groBe Lange der Druckma- 
schine, was sowohl hohe Kosten beim Bau der Maschine 
als auch erhohte Kosten fur den umbauten Raurn zur 
Folge hat. Daruberhinaus hat die zu bedruckende Pa- 
pierbahn einen relativ langen Weg zwischen den Druck- 
stellen zuriickzulegen, was zu Passerschwierigkeiten 
fiihren kann. SchlieBlich ist noch von NachteU, daB die 
den Druckeinheiten zugeordneten Farbwerke einmal 
eine FarbfluBrichtung von oben nach unten und einmal 
eine FarbfluBrichtung von unten nach oben aufweisen, 
was zu unterschtedlichen Farbverhalten fQhren kann. 

Die Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine kurze 
Mehrfarbenrollenrotationsdruckmaschine mit bei etwa 
gleicher Bauhohe in Bezug auf den Stand der Technik 
gleichen Leistungsparametern fttr Akzidenzdruck mit 
einer Mehrzahl von sog. 1/1 Druckeinheiten zu schaffen, 
die auBerdem eine groBe Papierbahnbreite und einen 
Formzylinder mit kleinem Durchmesser aufweist 

Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruches t 
und2ge!6st. 

Durch die Erfindung werden insbesondere nachfol- 
gende Vorteile erzielt: 

Die erfindungsgemaBe Druckmaschine weist bei anna- 
hernd gleicher Bauhohe eine wesentlich verkiirzte Ge- 
samtlange auf, wodurch enorme Baukosten eingespart 
werdea Durch eine verkiirzte Ausfiihrung der Druck- 
einheiten, welche zudem noch in Briickenbauweise 
ubereinander angeordnet sind, ist es moglich geworden, 
eine Mehrfarbenrollenrotationsdruckmaschine fur Ak- 
zidenzdruck in drastischer Weise zu verkiirzen, Der 
FarbfluB in jeder Druckeinheit weist stets die gleiche 
Richtung auf, so daB in alien Druckeinheiten ein gleiches 
Farbverhalten erzielt wird. Auf Grund der geringeren 
Abstande der Druckeinheiten voneinander wird bei An- 
fahr- und Abbremsvorgangen, z. B. beim Druckplatten- 
wechsel, der Makulaturanteil verringert. SchlieBlich 
kann trotz groBer Papierbahnbreite, von z. B. 1850 mm 
ein Formzylinder von z.B. nur 175 mm Durchmesser 
verwendet werden, ohne daB die Druckqualitat darun- 
ter leidet und ohne daB Durchbiegungsprobleme beim 
Formzylinder bei hohen Geschwindkeiten auftreten. Es 
brauchen also nicht mehr sogenannte doppeltgroBe 
Formzylinder (zwei sogenannte Abschnittslangen um 
den Umfang) im Umfang verwendet werden, sondem 
nur solche mit einfacher Abschnittslange. Demzufolge 
befindet sich nur eine Druckplatte mit einer Abschnitt- 
lange auf dem Umfang des Formzylinders. 
Das erfindungsgemaBe Druckwerk weist auch gegen- 



uber solchen Druckwerken in Satelittenbauweise Vor- 
teile hinsichtlich der Bauhdhe auf. 

Die Passergenauigkeit wird erhoht AuBerdem sind 
keine sogenannten "Links-" oder "Rechtsmaschinen" 
5 mehr notwendig. Durch die kurzen Abstande der 
Druckstellen voneinander wird auch der sogenannte 
"fan-out w -Effekt bei der bedruckten Papierbahn weitge- 
hend vermieden. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuh- 
io rungsbeispiel naher erlautert Die zugehorigen Zeich- 
nungen zeigen in 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Druck- 
maschine in einer erfindungsgemaBen Anordnung, 

Fig. 2 eine Anordnung der Druckeinheiten nach 
t5 Fig. t in Ruhestellung mit einem verschiebbaren Rah- 
menteil zur Aufnahme von Druckeinheiten, 

Fig. 3 eine Anordnung der Druckeinheiten nach 
Fig. t in Ruhestellung in einer weiteren Ausf uhrungsva- 
rtante mit zwei verschiebbaren Rahmenteilen zur Auf- 
20 nahme von Teilen von Druckeinheiten, 

Fig. 4 eine vergrdBerte Darstellung einer Druckein- 
heit 4 nach Fig, 2 mit einem konventionellen Farb- und 
Feuchtwerk, 

Fig. 5 eine vergrdBerte Darstellung einer Druckein- 

25 heit 5 nach Fig. 3 mit Anilox-Farbwerk, 

Fig. 6 eine Mehrfarbenrollenrotationsdruckmaschine 
fur Akzidenzdruck nach dem Stand der Technik, 

Fig. 7 eine erfindungsgemaBe Mehrfarbenrollenrota- 
tionsdruckmaschine fur Akzidenzdruck, maBstablich im 

30 Vergleich zum Stand der Technik nach Fig. 6. 

Zwischen einem oberen Trager 71 und einem unteren 
Trager 72 einer Mehrfarbenrollenrotationsdmckma- 
schine fur Akzidenzdruck (Fig. 1) sind in einer ersten 
horizontalen Ebene 59 insgesamt mit 6 bezeichnete 

35 Mehrfachdruckwerke gezeigt, welche aus Druckeinhei- 
ten 2 bis 5 und 11 bis 14 bestehen. Diese Druckeinheiten 
2 bis 5 und 11 bis 14 weisen jeweils Gummituchzylinder 
t6.2 bis 16.5 und 16.11 bis 16.14 auf, welche jeweils in 
einer Bruckendruckeinheit 2-11, 3-12, 4—13, 5-14 

40 (blanket to blanket) angeordnet sind Jedem Gummi- 
tuchzylinder 16.2 bis 1&5 und 16.11 bis 16.14 ist ein 
Formzylinder 17.2 bis 17 J5 und 17.11 bis 17.14 zugeord- 
net. Jeder im druckfertigen Zustand befindliche, d h. mit 
Aufzugen versehene Gummituchzylinder 16.2 bis 16u5 

45 und 16.11 bis 16.14 ist bezogen auf seinen Umfang min- 
destens doppelt so groB, jedoch immer ein ganzzahliges 
Mehrfaches, wie der Umfang des Formzylinder 17.2 bis 
\75 und 17.11 bis 17.14. Dabei liegt der Formzylinder 
17.2 bis 17.5 und 17.11 bis 17.14 immer auf der Periphe- 

50 rie der oberen Halfte des Gummituchzylinder 16 auf. 
Jedem Formzylinder 17 kann ein Feuchtwerk 18 und ein 
konventionelles Farbwerk 19 zugeordnet sein (Fig. 4). 
Es ist auch moglich, den Formzylindern 17.2 bis 17.5 
sowie 17.11 bis 17.14 jeweils Spruhfeuchtwerke 21 so- 

55 wie Anilox-Kurzfarbwerke 22 zuzuordnen (Fig. 5). Die 
Bruckendruckeinheiten 2-11, 3-12, 4-13, 5-14 sind 
symmetrisch vertikal teilbar und zumindest eine H&lfte 
der Bruckendruckeinheiten It bis 14 ist auf einem zwi- 
schen den Tragern 71, 72 verschiebbaren Rahmen 9 an- 

eo geordnet, wodurch Wartungsarbeiten leichter durchge- 
fuhrt werden konnen (Fig. 2). So kann ein linker Rah- 
menteil 1 tragerfest angeordnet sein und ein reenter 
Rahmcnteil 9 kann auf Rollen verschiebbar bis zu einem 
Abstand a (zur Sicherung der Begehbarkeit) angeordnet 

65 sein. 

Es ist nach einer weiteren Ausfuhrungsvariante auch 
moglich, alle Gummituchzylinder 16.2 bis 16.5 sowie 
S6.lt bis 16.14 stationar in einem zwischen zwei Tra- 
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gem 71, 72 befindlichem tragerfesten mittleren Teil 73 
zu lagern, wobei sich die genannten Gummituchzylinder 
abzfiglich der Dicke einer Papierbahn 58 berfihren und 
die Formzylinder 17.2 bis 17.5 der Druckeinheiten 2 bis 
5 sowie die jeweils dazugehorigen Spruhfeuchtwerke 21 
und Anilox-Kurzfarbwerke 22 auf einem linken hori- 
zontal verschiebbaren Rahmenteil 7 angeordnet sind. 
Gleichfalls werden die Formzylinder 17.11 bis 17.14 der 
Druckeinheiten 11 bis 14 mit den zugehorigen Sprfih- 
feuchtwerken 21 und Anilox-Kurzfarbwerken 22 ge- 
meinsam auf einem rechten Rahmenteil 8 horizontal 
verschiebbar angeordnet (Fig. 3). Die Rahmenteile 7, 8; 
9 sind auf nicht naher bezeichneten Rollen verfahrbar 
und werden mittels nicht naher bezeichneter doppelt 
wirkender Arbeitszylinder betatigt. Die Rahmenteile 7 
bis 9 sind an ihrer Oberseite im Tracer 71 geffihrt Bei 
beiden Ausfiihrungsvarianten (Fig. 2, Fig. 3) k6nnen so- 
wohl Farb- und Feuchtwerke 18, 19 in konventioneller 
Bauart oder als Anilox-Kurzfarbwerk 22 bzw. als 



die Papierbahn 58 durchlauft, ehe sie Qber eine bekann- 
te Einlauftrichtereinheit 67 einen in der ersten Ebene 59 
auf der einzugswerkabgewandten Seite des Rollen- 
wechslers 56 befindlichen, bekannten Falzapparat 68 
5 mit Produktauslage zugeffihrt wird. Somit wird bei giei- 
cher Bauhdhe der Mehrfarbenrollenrotationsdruckma- 
schine fur Akzidenzdruck eine kurzere Baulange erzielt, 
wobei sowohl ein 4/4-Druck ermoglicht wird und auch 
im "Imprintcr"-Betrieb gefahren werden kana Die 

io Gummituch- und Formzylinder sind fur Wartungsarbei- 
ten gut zugangig sowie fiir einen manuellen Wechsel 
von Gummituchaufziigen oder Druckplatten. Mit Hilfe 
von bekannten Druckplattenwechselvorrichtungen 
kann auch ein selbsttatiges Wechseln der Druckplatten 

15 erfolgen. Es ist auch moglich, mittels einer Belichtungs- 
und Loscheinheit eine Druckform zu andern, ohne daB 
dabei die Druckform aus der Maschine herausgenom- 
men werden muB. Dariiberhinaus konnen auch in ihrern 



Durchmesser veranderte Formzylinder oder Gummi- 
Sprfihfeuchtwerk 21 ausgebildet sein. Die Rahmenteile 20 tuchzylinder eingesetzt werden (Fig. 3), wobei die La- 
7 t 8 haben im Ruhezustand der Druckeinheit jeweils gereinheiten f fir die Achszapf en der Zylinder aus tausch- 
einen Abstand b zum mittleren tragerfesten Teil 73. Der bar ausgebildet sein mtissen. Bei Verwendung einer be- 
Abstand b entspricht einen Abstand a (Mannsbreite). kannten Vorrichtung; z. B. DE 35 00 319 Al, k6nnen die 

Das konventionelle Farbwerk 19 besteht aus drei am Zylinder auch einseitig eingespannt werden, so daB noch 
Formzylinder 17.4 anliegenden Farbauftragswalzen 26 25 in der Druckmaschine befindliche Zylinder mit endlosen 



30 



35 



bis 28, deren oberste Farbauftragswalze 28 Qber drei 
Farbflbertragwalzen 30, 31, 32 sowie zwei Farbreibzy- 
lindern 33, 34 wiederum Kontakt zur unteren, am Form- 
zylinder 17.4 anliegenden Farbauftragswalze 26 hat 
Der untere Farbreibzylinder 33 ist fiber eine Farbuber- 
tragungswalze 36 sowie einen Farbreibzylinder 37 und 
einer Heberwalze 38 mit einem Farbduktor 39 eines 
Farbkastens 40 verbunden. Eine am Formzylinder 17.4 
aniiegende Feuchtauftragswalze 42 des Feuchtwerkes 
18 ist Qber eine Feuchtfibertragwalze 43 mit einem 
Feuchtduktor 44 eines Feuchtwasserkastens 45 verbun- 
den (Fig. 4). 

Ein Anilox-Kurzfarbwerk 22 besteht aus einer oder 
zwei am Formzylinder 17.5 anliegenden Farbauftrags- 
walzen 47, 48, die wiederum fiber eine Farbwalze 49 mit 
einer Farbwanne 50 verbunden sind. Statt einer Farb- 
wanne 50 konnen auch eine bekannte Kammerrakel so- 
wie eine Farbauffangwanne zum Einsatz kommen. Ein 
Feuchtwerk 21, ggf. als Sprfihfeuchtwerk ausgefflhrt, 
kann aus einer am Formzylinder 17. 5 anliegenden 45 
Feuchtmittelauftragswalze 52 sowie einer bekannten 
Sprfiheinrichtung53 bestehen (Kg. 5). 

Den ubereinander angeordneten Mehrfachdruckwer- 
ken 6 wird eine von einem Rollenwechsler 56 fiber ein 



Aufzugen (Gummituch- oder Druckaufzug) versehen 
werden konnen. 

Bei Bruckenanordnung liegen die Gummizylinder ei- 
ner Druckstelle nebeneinander, bei Nichtbrtickenanord- 
nung ubereinander. 

Bezugszeichenliste 



1 Seitengestell 

2 Druckeinheit 

2 Druckeinheit 

3 Druckeinheit 

4 Druckeinheit 

5 - 

40 6 Mehrfachdruckwerke (2 bis 5; 1 1 bis 14) 

7 Rahmenteil, verschiebbar (17.2 bis 175) 

8 Rahmenteil, verschiebbar (17.11 bis 17.14) 

9 Rahmenteil, verschiebbar (1 1 bis 14) 
lO- 
ll Druckeinheit 

12 Druckeinheit 

13 Druckeinheit 

14 Druckeinheit 
15- 



Einzugswerk 57 laufende Papierbahn 58 zugefuhrt Der 50 16.2 Gummituchzylinder (2) 



Rollenwechsler 56 sowie das Einzugswerk 57 bestehen 
aus bekannten Vorrichtungen und befinden sich auf der 
gleichen, waagerecht verlaufenden ersten Ebene 59. 
Nachdem die z. B. 4/4 bedruckte Papierbahn 58 die 
Mehrfachdruckwerke 6 in vertikaler Richtung verlassen 55 
hat, wird diese z. B. berfihrungslos fiber eine Papierleit- 
walze 61 einem HeiBlufttrockner 62 zugeffihrt, der sich 
in waagerechter Richtung in einer zweiten Ebene 63 der 
Tracer 71, 72 befindet, wobei sich die zweite waagerech- 
te Ebene 63 fiber der ersten waagerechten Ebene 59 60 
befindet. Der HeiBlufttrockner 62 erstreckt sich fiber 
dem Rollenwechsler 56 sowie dem Einzugswerk 57 und 
teilweise auch fiber den Mehrfachdruckwerken 6, zu- 
mindest jedoch fiber dem Rollenwechsler 56. In Lauf- 
richtung der Papierbahn 58 gesehen, schlieBt sich an den es 
HeiBlufttrockner 62 eine in der zweiten Ebene 63 be- 
findliche bekannte Kfihiwalzeneinheit 64 an, unter wel- 
cher ein Wendestangenfiberbau 66 angeordnet ist, den 



16.3 Gummituchzylinder (3) 

16.4 Gummituchzylinder (4) 
163 Gummituchzylinder (5) 

16.1 1 Gummituchzylinder (1 1) 

16.12 Gummituchzylinder (12) 

16.13 Gummituchzylinder(13) 

16.14 Gummituchzylinder (14) 
17.2 Formzylinder (2) 

173 Formzylinder (3) 

1 7.4 Formzylinder (4) 

17.5 Formzylinder (5) 

17.11 Formzylinder (11) 

17.12 Formzylinder (12) 

17.13 Formzylinder (13) 

17.14 Formzylinder (14) 

18 Feuchtwerk 

19 Farbwerk, konventionell 
20- 
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21 Spruhfeuchtwerk 

22 Anilox-Kurzfarbwerk 
23- 

24- 
25- 

26 Farbauftragswalze (19) 

27 Farbauftragswalze (19) 

28 Farbauftragswalze (19) 
29- 

30 FarbObertragwalze (19) 

31 Farbiibertragwalze (19) 

32 Farbiibertragwalze (19) 

33 Farbreibzylinder (19) 

34 Farbreibzylinder (19) 

35 - 

36 Farbflbertragungswalze(19) 

37 Farbreibzylinder (19) 

38 Heberwalze(19) 
39Farbduktor(19) 
40Farbkasten(19) 

41 - 

42 Feuchtauftragswalze(18) 

43 Feuchtubertragwalze (18) 
44Feuchtduktor(18) 

45 Feuchtwasserkasten (18) 
46- 

47 Farbauftragswalze (22) 

48 Farbauftragswalze (22) 
49Farbwalze(22) 
50Farbwanne(22) 

51 - 

52 Feuchtmittelauftragswalze (21) 

53 SprQheinrichtung (21) 
54- 

55- 

56 Rollenwechsler 

57 Einzugswerk 

58 Papierbahn 

59 Ebene, erste(l) 

60 - 

61 Papierleitwalze(l) 

62 HeiBlufttrockner 

63 Ebene, zweite (1) 

64 Kiihlwalzeneinheit 
65- 

66 Wendestangenuberbau 

67 Einlauftrichtereinheit 

68 Falzapparat 
69- 

70- 

71Trager,oberer 
72Trager, unterer 
73Teil,mittlerer 
a Abstand 
b Abstand 

Patentanspruche 
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55 



1 . MehrfarbenroIIenrotationsdruckmaschine f Ur 
Akzidenzdruck mit mehreren Schon- und Wider- 
druckwerken (blanket to blanket), denen eine Pa- 
pierbahn von einem Rollenwechsler zugefOhrt 
wird, wobei die Papierbahn nach dem Bedrucken 
— in Bahnlaufrichtung gesehen — einem Trocken- 
ofen und anschlieBend einem Falzapparat zuge- 
fuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Druckwerk (G) mit mehreren auf einer ersten Ebe- 
ne (59) befindlichen Obereinander angeordneten, 



60 



65 



jeweils aus zwei Formzylindern (17) sowie zwei 
Gummituchzylindern (16) bestehenden Brflcken- 
einheiten (2, 11; 3, 12; 4, 13; 5, 14) angeordnet ist, 
deren Bruckeneinheiten (2, 11; 3, 12; 4, 13; 5, 14) in 
zwei Teile (1; 9) trennbar sind, in einen linken Rah- 
rnenteil (1) zur Aufnahme von linken Druckeinhei- 
ten (2 bis 5) sowie in einen rechten Rahmenteil (9) 
zur Aufnahme von rechten Druckeinheiten (11 bis 
14), wobei beide Rahmeneile (1; 9) in einen horizon- 
talen Abstand (a) zueinander bringbar sind,daB der 
GummituchzyKnder (16) in druckfertigen Zustand 
und auf den Umfang bezogen mindestens doppelt 
so groB ist wie der druckfertige Formzylinder (17), 
jedoch immer ein ganzzahliges Mehrfaches, daB 
der Formzylinder (17) jeweils auf der Peripherie 
der oberen HaMfte des Gummituchzylinders (16) 
aufliegt 

2. Mehrfarbenrollenrotationsdruckmaschine fur 
Akzidenzdruck mit mehreren Schon- und Wider- 
druckwerken (blanket to blanket), denen eine Pa- 
pierbahn von einem Rollenwechsler zugefuhrt 
wird, wobei die Papierbahn nach dem Bedrucken 
— in Bahnlaufrichtung gesehen — einem Trocken- 
ofen und anschlieBend einem Falzapparat zuge- 
fuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB ein Druck- 
werk (6) mit mehreren auf einer ersten Ebene (59) 
befindlichen Obereinander angeordneten, jeweils 
aus zwei Formzylindern (17) sowie zwei Gummi- 
tuchzylindern (16) bestehenden Bruckeneinheiten 
(2, 11; 3, 12; 4, 13; 5, 14) angeordnet ist, deren Bruk- 
keneinheiten(2, 11; 3, 12; 4, 13; 5, 14)indreiTeile(l; 
9; 10) trennbar sind, in einen linken Rahmenteil (7) 
zur Aufnahme von linken Farbwerken (19) mit da- 
zugehorigen Formzylindern (17.2 bis 17.5), in einen 
rechten Rahmenteil (8) zur Aufnahme von rechten 
Farbwerken (19) mit dazugehorigen Formzylindern 
(17.11 bis 17.14) sowie in einen mit einem unteren 
Trager (72) tragerfest verbundenen mittleren Teil 
(73) zur Aufnahme einer cntsprcchendcn Anzahl 
(16.2 bis 163; 16.11 bis 16.14) von aneinander an- 
und abstellbaren Gummituchzylinderpaaren 
(16.2-16.11; 163-16.12; 16.6-16.13; 163-16.14) 
wobei der linke sowie der rechte Rahmenteil (7; 8) 
in einen horizontalen Abstand (a; b) zum mittleren 
Teil (73) bringbar ist, daB der Gummituchzylinder 

(16) in druckfertigen Zustand und auf den Umfang 
bezogen mindestens doppelt so groB ist wie der 
druckfertige Formzylinder (17), jedoch immer ein 
ganzzahliges Mehrfaches, daB der Formzylinder 

(17) jeweils auf der Peripherie der oberen H&lfte 
des Gummituchzylinders (16) aufliegt* 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Rahmenteil (1) tragerfest (72) 
angeordnet ist. 

4. Druckmaschine nach Anspruch 1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB beide Rahmenteile (1; 9) im 
Betriebszustand verriegelbar angeordnet sind. 

5. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der linke und rechte Rahmenteil 
(9; 10) im Betriebszustand mit dem mittleren Teil 
(73) verriegelbar angeordnet ist 

6. Druckmaschine nach Anspruch 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der HeiBlufttrockner (62) und 
eine Kuhlwalzeneinheit in der zweiten horizonta- 
len Ebene (63) angeordnet isL 

7. Druckmaschine nach Anspruch 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Trockenofen (62) ttber 
dem Rollenwechsler (56) angeordnet ist 
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8. Druckmaschine nach Anspruch 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, da B der Trockenofen (62) uber 
dem Rollenwechsler (56) sowie dem Einzugswerk 
(57) angeordnet ist 

9. Druckmaschine nach Anspruch 1 bis 6, dadurch 5 
gekennzeichnet, daS der Trockenofen (62) uber 
dem Rollenwechsler (56), dem Einzugswerk (57) so- 
wie zumindest teilweise uber dem Druckwerk (6) 
angeordnet ist 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 

■j 



' ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Numme 
Int. CI. 6 : 

Offenl gungstag: 



DE4429B91 A1 
B41F 7/12 

29. Februar 1996 




508 069/127 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



NummH DE44 Z963T Af 

Int. CI. 8: B41F 7/12 

Offenlegungstag. 29. F bruar1996 



18J9 ; 21.22 
18.19; 21.22 



18.19; 21,22* 

18.19,21.22 

2r^ 




18.19; 21.22 



18.19; 21.22 



18.19,-2122 



18.19-.21.22 



Fig. 2 



21.22 ; 18.19 
2122,18,19 



21.22,18.19 



21.22 } 18.19 t 



21.22 } iai9 



s 21,22,18,19 




508069/127 




508 069/127 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



OE 44 29 891 At 
B41F 7/12 

29. Februar1996 




